Выписка из технических условий (ТУ) 
на полистирол вспенивающийся (ПСВ)  ПСВ «АЛЬФАПОР»
 (далее по тексту – полистирол вспенивающийся).

Полистирол вспенивающийся (ПСВ)   представляет собой продукт суспензионной полимеризации стирола в присутствии порообразователя. Вспенивающийся суспензионный полистирол выпускают в виде сферических частиц, поверхность которых обработана различными веществами, предотвращающими скопление электростатических зарядов при транспортировке и улучшающими технологичность полимера при переработке.

        Полистирол вспенивающийся  предназначен для изготовления методом термоформования тепло- и звукоизоляционных материалов в виде  пенополистирольных блоков, различных видов упаковки, в том числе для пищевых продуктов, а также для изготовления других технических изделий. 

1. Типы и марки полистирола вспенивающегося

1.1 Полистирол вспенивающийся  выпускают следующих типов:
ПСВ тип STD (ЕРS – STD) - стандартный (STD-Standart) без особых требований к огнезащите и присадок для защиты от воспламенения, предназначен для изготовления изоляционных плит, универсальных упаковочных материалов, также для пищевых продуктов, плавучих средств, декоративных изделий;

ПСВ тип SE (ЕРS SE) – самозатухающий (SE=Selt Extinguishing), содержит присадки для защиты от воспламенения, предназначен в производстве плит для изоляции шагового шума, для изготовления теплоизоляционных плит и других технических изделий;

ПСВ тип LP STD (ЕРS STD) – стандартный, с пониженным содержанием пентана без особых требований к огнезащите присадок для защиты от воспламенения , предназначен для изготовления  многоцелевого  упаковочного материала высокой плотности, и фасонных формованных изделий с высокой механической прочностью;

ПСВ тип LP SЕ (ЕРS LP SЕ) – самозатухающий, с пониженным содержанием пентана, содержит присадки для защиты от воспламенения, предназначен для изготовления теплоизоляционных плит высокой плотности и сложной формы ,с высокой механической прочностью и формованных фасонных изделий сложной формы..

Буквенные обозначения в скобках применяют только при поставках на экспорт.
1.2 Каждый тип полистирола вспенивающегося поставляется рассеянным на фракции, образующие соответствующие марки.

1.3 Фракция определяется содержанием частиц с наиболее часто повторяющимся размером при просеве на комплекте сит, с размером ячеек (мм) согласно таблицы 1

Таблица 1

	Наименование марки
	Наиболее часто повторяющийся размер частиц, мм
	Сито с размером ячеек для определения массовой доли частиц основной фракции, мм
	Тип полистирола вспенивающегося

	90/00

        90/01

90/50

90/51


	Более 4, 0
	4,0
	STD,
SE, 
LP STD, 
LP SE

	100

101

150

151


	       2,2-4,0
	2,2
	STD,
SE, 
LP STD, 
LP SE

	200

201

250

251


	1,6-2,2
	1,6
	STD,
SE, 
LP STD, 
LP SE

	         300

301

350

351
	1,0-1,6
	1,0
	STD,
SE, 
LP STD, 
LP SE

	400

401/402
450

451
	0,7-1,0
	0,7
	STD,
SE, 
LP STD, 
LP SE

	500

501

550

551
	0,3-0,7
	0,3
	STD,
SE, 
LP STD, 
LP SE

	600

601

650

651
	Менее 0,3
	Остаток на поддоне
	STD,
SE, 
LP STD, 
LP SE


1.4 Рекомендуемые области назначения типов и марок полистирола вспенивающегося:

Таблица 2

	Марка


	Кажущаяся плотность кг/м3
	Специфические характеристики
	Назначение

	1
	2
	3
	4

	Полистирол вспенивающийся( ПСВ ) тип STD (стандартный) 

	100
	8,0÷14
	Обработан антистатиком для предотвращения повышения элетростатического заряда во время транспортировки.
Более низкие плотности возможно получить путем двукратного или предвспенивания Изготовление  на оборудовании непрерывного и периодического действия, работающего в автоматическом и полуавтоматическом режимах.
	Формованные изделия для теплоизоляции, изоляции шагового шума,   звукоизоляции, дренажные блоки, а также другие крупногабаритные изделия с низкой и средней кажущейся плотностью. 


	200
	9,0÷15


	
	

	300
	15÷30 

	Обработан антистатиком Более низкие плотности возможно получить путем двукратного предвспенивания. Изготовление  на оборудовании непрерывного и периодического действия, работающего в автоматическом и полуавтоматическом режимах.
	Упаковочные изделия широкого спектра.. Фасонные детали и блоки средней плотности. В строительстве без особых требований к огнезащите. 


	400
	15÷30
	Обработан антистатиком. Перерабатывается на  оборудовании непрерывного и периодического действия, работающего в автоматическом и полуавтоматическом режимах 
	Универсальный упаковочный материал (также пищевой), плит для теплоизоляции,  в виде фасонных деталей толщиной стенки не менее10мм. Обеспечивает даже при низких плотностях высокую механическую прочность, не гигроскопичен и не становится хрупким при низких температурах.



	500
	18÷30


	
	

	Полистирол вспенивающийся (ПСВ)  тип    SE (самозатухающий)

	101, 201
	8,0÷14
	Относятся к группе трудновоспламеняемых материалов. Обработан антистатиком Более низкие плотности возможно получить путем двукратного или трёхкратного предвспенивания.. Перерабатывается на оборудовании непрерывного и периодического действия, работающего в автоматическом и полуавтоматическом режимах
	Изготовление  блоков пенопласта, плит для теплоизоляции и дренажных плит, изоляции шагового шума а также других крупногабаритных изделий с низкой и средней кажущейся плотностью..

	
	
	
	

	301
	14÷20
	Относится к группе трудновоспламеняемых материалов.

Обработан антистатиком. Более низкие плотности возможно получить путем двукратного предвспенивания. Перерабатывается на оборудовании непрерывного и периодического действия, работающего в автоматическом и полуавтоматическом режимах

	Изготовление  комплексных систем для теплоизоляции наружных стен. Пригодны для теплоизоляции без особых нагрузок как:
-заполнение изоляционного материала внутри кладки;

-внутренняя изоляция;

-оборудование крыши

	401
	15÷25
	Относятся к группе трудновоспламеняемых материалов.

Обработаны антистатиком, и добавкой позволяющей получать разную кажущуюся плотность  изделий. Перерабатывается на оборудовании непрерывного и периодического действия, работающего в автоматическом и полуавтоматическом режимах
	 Изготовления блоков  для теплоизоляции и под нагрузкой, для комплектных систем теплоизоляции наружных стен, фасонных деталей пригодных для использования на пешеходных , проезжих и озелененных площадях..

	402
	20÷40


	
	

	501
	22÷40
	Относится к группе трудновоспламеняемых материалов.

Имеет специальное водоотталкивающее защитное покрытие, обработан антистатиком, 
	 Изготовление блоков для   изоляции по периметру различных тонкостенных фасонных  деталей широкого спектра , щитов ,используемых для непосредственного контакта с водой или влажной поверхностью для изоляции по периметру

	Полистирол вспенивающийся (ПСВ)  тип  LP–STD (стандартный , с пониженным содержанием порообразователя):

	150,250,350,450,550
	30÷50
	С высокой механической прочностью даже при низких температурах Не гигроскопичен. Обработан антистатиком. Перерабатывается на оборудовании непрерывного и периодического действия, работающего в автоматическом и полуавтоматическом режимах.
	Для изготовления универсального упаковочного материала (также пищевого), для фасонных формованных деталей с высокой плотностью, с толщиной стенки: не менее 50мм (марка 150 ),
 не менее 30мм (марка 250), не менее 10мм  (марки 350, 450 , 550) 

	Полистирол вспенивающийся (ПСВ) тип LP-SE, (самозатухающий с пониженным содержанием порообразователя)

	151,251,351,451,551
	30÷50
	Является трудновоспламеняемым материалом. Обработан антистатиком. Перерабатывается на оборудовании непрерывного и периодического действия, работающего в автоматическом и полуавтоматическом режимах.
	Для теплоизоляции под нагрузкой, пригодных для использования на пешеходных , проезжих и озелененных площадях., для изготовления и широкого спектра фасонных деталей  высокой плотности, а также для формования деталей сложной формы. 



Марка 90 и марка 600   полистирола вспенивающегося всех типов является сопутствующим продуктом при получении полистирола вспенивающегося любого типа, предварительно вспененные гранулы применяются при изготовлении пенобетонов, пенокирпичей, облегченных огнеупоров и других подобных изделий, придавая им лучшие изоляционные свойства.
